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КАРЕТКА BSCSP

• Один двигатель на каретке с батареями для предварительного
растяжения с начала цикла обмотки
• Фиксированное предварительное растяжение до 300%
• Опциональные комплекты для иных коэффициентов растяжения
• До 12 значений силы удержания на одном грузе
• Реактивная компенсация силы удержания и углов с аналоговым
датчиком

КАРЕТКА USCSP/2

• Два DC-двигателя на каретке с генератором тока и
ультраконденсаторами
• Переменное предварительное растяжение 150%-400%, задается с
панели
• До 12 значений силы удержания на одном грузе
• Cube Technology - Level 1 и Level 2

ПЛЮСЫ УЛЬТРАКОНДЕНСАТОРОВ

• Быстрая зарядка батарей
• Срок службы более 15 лет
• Не зависят от перепадов температуры
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АВТОМАТИЧЕСКИЕ КОЛЬЦЕВЫЕ ПАЛЛЕТОУПАКОВЩИКИ

Широкая гамма машин с вращающимся кольцом для обмотки и стабилизации грузов на паллетах стретч-
пленкой, предназначенная для самых разных отраслей.
Паллетоупаковщики серии Genesis Futura, как и машины серии Genesis HS, работают без скользящих
электрических контактов и оснащены эксклюзивной системой питания моторизованных узлов
предварительного растяжения от батарей, которые заряжаются во время пауз машины при входе и
выходе паллеты. Это инновационное решение устраняет типичные проблемы скользящих контактов,
снижает общий вес машины и обеспечивает правильную балансировку вращающихся масс. В результате
снижаются инвестиционные затраты, расход электроэнергии и обслуживание, а надежность и срок
службы остаются высокими. Конструктивные решения также сокращают затраты на транспортировку и
время монтажа. Модульность узлов дает гибкость применения: модели для стандартных паллет до
1000x1200 мм и для крупногабаритных паллет до 1450x1450 мм и 1900x1900 мм.
GENESIS FUTURA 40      65 паллет/ч
GENESIS FUTURA L       55 паллет/ч
GENESIS FUTURA XL      50 паллет/ч
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Подавать ТОЧНО нужное количество пленки, ТОЧНО в нужном месте и ТОЧНО с
нужной силой удержания.

• Снижение затрат на материал на

30%-55%

• Улучшение удержания паллеты

• Снижение повреждений продукта на 40%

МНОГОУРОВНЕВОЕ ПЕРЕМЕННОЕ ПРЕДРАСТЯЖЕНИЕ

• Лучшая экономия материала для любых
грузов
• Лучшая экономия материала для любых
пленок
• Максимально возможный уровень удержания
для любых пленок
• Экономия пленки на 30%-55%

МНОГОУРОВНЕВАЯ ПЕРЕМЕННАЯ СИЛА УДЕРЖАНИЯ

• Подает пленку с оптимальной силой
удержания на каждом уровне продукта
• Позволяет использовать максимально
возможное предрастяжение на каждом уровне

СТРАТЕГИЧЕСКОЕ РАЗМЕЩЕНИЕ ПЛЕНКИ

• Научный подход к надежному удержанию
груза
• Пленка размещается именно там, где
сильнее всего влияет на удержание

СИСТЕМА КОМПЕНСАЦИИ УГЛОВ ПАЛЛЕТЫ PROACTIVE

• Снижает повреждения продукта на углах
• Улучшает удержание на плоских сторонах
груза
• Позволяет повысить уровень удержания на
каждом обороте

Предраст. / Pre-stretch = 400%

Предраст. / Pre-stretch = 400%

Предраст. / Pre-stretch = 380%

Предраст. / Pre-stretch = 350%
Предраст. / Pre-stretch = 250%

Предраст. / Pre-stretch = 250%

Усилие / Force = 8 Kg

Усилие / Force = 8 Kg
Усилие / Force = 11 Kg
Усилие / Force = 15 Kg

Усилие / Force = 13 Kg

Усилие / Force = 17 Kg
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ARC - АВТОМАТИЧЕСКАЯ СМЕНА РУЛОНА

Запатентованный моторизованный узел автоматически, без участия
оператора, меняет рулон, удаляя картонную втулку пустого рулона и
устанавливая новый. Доступны одиночная версия ARC/1 и двойная
ARC/2, в том числе в конфигурации со стороны Top при использовании
системы верхнего укрытия паллеты. ARC/2 с двумя полными рулонами
дает оператору больше гибкости при смене. Узлы смены рулона
находятся внутри периметральных ограждений, но вне рабочей зоны
кольца, поэтому новые рулоны можно безопасно устанавливать без
остановки упаковщика.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ АППЛИКАТОР УГОЛКОВ - VCA4

Четыре вертикальных магазина уголков совмещены с четырьмя узлами
захвата и нанесения. Каждый уголок извлекается отдельными захватами
с вакуумными присосками, управляемыми запатентованной системой
ROBOPAC, которая автоматически находит углы паллеты. После
установки четырех уголков на углы продукта начинается обмотка груза
вместе с уголками, а захваты возвращаются в исходное положение.
Магазины размещены внутри защитных ограждений, при этом загрузка
уголков возможна и во время работы машины.
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УЗЕЛ ПОДЪЕМА КОЛЬЦА

Кинематика с двумя замкнутыми цепями, соединенными между собой,
обеспечивает синхронный подъем кольца. Кольцо поддерживается
прочной четырехколонной конструкцией с верхней рамой из листового
металла. Это позволяет безопасно работать даже в тяжелых условиях.
Скорость подъема и опускания кольца регулируется частотным
преобразователем с панели.

УЗЕЛ ВРАЩЕНИЯ

Плоскостность и стабильность размеров вращающегося кольца
гарантируют работу на максимальных скоростях с сохранением ресурса
движущихся узлов. Привод выполнен на надежном и тихом высокопрочном
ремне. Скорость вращения плавно регулируется частотным
преобразователем с панели управления.

ЗАЖИМ И ОТРЕЗКА

Пневматический зажимной узел с отрезкой пленки горячей проволокой,
также включающий устройство финальной приварки хвоста пленки.

ВЕРХНЕЕ УКРЫТИЕ

Устройство TOP INSIDE для укрытия верхней части паллеты
полиэтиленовой пленкой. Пленка подается запатентованной системой,
которая разматывает нужное количество, оптимизирует расход и точно
центрирует верхний лист на паллете. Захват и укладка выполняются
без снижения производительности машины.
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СИСТЕМА ЗАПРАВКИ ХВОСТА NIP&TUCK

Запатентованное устройство заправки хвоста
пленки завершает обмотку без сварки:
последний край пленки вставляется внутрь уже
выполненной обмотки. Система устраняет
проблемы свободных хвостов пленки и
полностью исключает наличие горячих частей
во время цикла упаковки.

TPM

Total Productive Maintenance (TPM) - система
поддержания и улучшения целостности
производственных и качественных процессов
через машины, оборудование, процессы и
персонал, создающие ценность для бизнеса.
TPM помогает поддерживать оборудование в
лучшем рабочем состоянии, предотвращая
простои и задержки производства.
Внедрение TPM READY включает:
• интеллектуальные индикаторы расхода пленки
• манометры контроля правильного давления
воздуха
• централизованные узлы FRL и смазки,
вынесенные за защитные ограждения
• конвейеры TPM READY с понятными
индикаторами для простого обслуживания
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ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ПРИЖИМ

Пневматическое устройство, обязательное при использовании систем
верхнего укрытия Top Inside/Outside или применяемое для особенно
нестабильных грузов. При работе с системами укрытия устанавливаются
воздушные обдувы, удерживающие верхний лист на месте.

ПОДЪЕМНИК ПАЛЛЕТЫ

Устройство подъема паллеты расположено в центральном роликовом
конвейере машины. Оно позволяет полностью обмотать деревянную
паллету. Доступны версии с пневматическим или гидравлическим
приводом.

УСТРОЙСТВО СУЖЕНИЯ ПЛЕНКИ

Система уменьшает ширину пленочной полосы до «жгута»,
обеспечивая более эффективную стабилизацию груза.

1.

ОДИНОЧНОЕ ДВИЖЕНИЕ СНИЗУ

Внимание: для обмотки деревянной паллеты
эту функцию нужно сочетать с подъемником
паллеты в центре машины.

2.

ОДИНОЧНОЕ ДВИЖЕНИЕ СВЕРХУ

Внимание: в зависимости от выбранной
конфигурации может быть рекомендован
подъемник паллеты.

3.

ДВОЙНОЕ ДВИЖЕНИЕ

Формирование двойного «жгута».
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Периметральные ограждения по нормам CE с защитными фотоэлементными барьерами.
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СТАНДАРТНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ STANDARD TECHNICAL FEATURES

СТАНДАРТНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ STANDARD ELECTRICAL FEATURES

СТАНДАРТНЫЕ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ STANDARD PNEUMATIC FEATURES

ХАРАКТЕРИСТИКИ РУЛОНА REEL FEATURES

МАШИНА

MACHINE

мин.-макс. размеры паллеты (*)

min-max pallet dimensions (*)

мин.-макс. высота паллеты

min-max pallet height

производительность (**)

output capacity (**)

каретка предрастяжения STD

STD pre-stretch carriage

коэффициент предрастяжения

pre-stretch ratio included

напряжение питания

power supply voltage

частота питания

power supply frequency

давление сжатого воздуха

air pressure

расход воздуха

air consumption

высота рулона

reel height

макс. диаметр рулона

max reel diameter

высота картонной втулки

cardboard reel height

рабочая толщина пленки (***)

film thickness workable (***)

клеевая сторона

adhesive side

толщина пленки TOP

TOP Film thickness

(*) Возможность обмотки половины и четверти паллеты - Possibility of stretch wrapping the half and quarter pallet

(**) При определенных циклах обмотки и размерах паллеты - Under defined wrapping cycles and pallet sizes

(***) В зависимости от качества пленки - According to film quality

СОДЕРЖАНИЕ ЭТОГО КАТАЛОГА ПРОВЕРЕНО НА МОМЕНТ ПЕЧАТИ. ROBOPAC ОСТАВЛЯЕТ ЗА СОБОЙ ПРАВО В ЛЮБОЙ МОМЕНТ ИЗМЕНЯТЬ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОДУКТОВ И АКСЕССУАРОВ,
ПРЕДСТАВЛЕННЫХ В ДОКУМЕНТЕ.
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RU / UK

ОФИЦИАЛЬНЫЙ ДИЛЕР В РОССИИ

ООО «РОБОМАСТЕР»

Тел.: +7 (495) 139-30-30

E-mail: general@robomaster.su

Адрес: 111020, г. Москва,

ул. 2-я Синичкина, д. 9а стр. 4,

помещ. 1н/3 офис ж9г
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