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	Описание
Автоматический паллетообмотчик с вращающейся рукой для упаковки грузов без вращения паллеты. Подходит для нестабильных и тяжёлых грузов, а также для интеграции в автоматические линии.
	Комплектация
Базовая модель PGSM


Основные особенности
Вращающаяся рука
До 80 пал/час
Фиксированный престрейч до 350%
Технические характеристики
	Параметр
	Значение

	Габариты машины по схеме
	7200 × 4800 мм

	Габариты паллета максимальные (Д×Ш) min-max
	400×600 – 1220×1220 мм (1600×1600 версия L; 1900×1900 версия XL)

	Высота продукта min-max
	500 – 2000 мм

	Каретка
	PGSM

	Исполнение каретки
	Фиксированный престрейч до 350%

	Напряжение и частота тока станд.
	400–415 ± 5% V / 50 ± 1% Hz

	Напряжение и частота тока опц.
	380–480 ± 5% V / 60 ± 1% Hz

	Давление сжатого воздуха
	6 ± 1 bar

	Высота бобины плёнки
	500 мм; 750 мм (опц.)

	Диаметр бобины max
	250 мм; 250–380 мм (опц.) Jumbo h. 500


Каретка и исполнение
PGSM — каретка с фиксированным престрейчем (база для Helix 1 EVO и Helix 3 EVO); один двигатель; фиксированное предрастяжение до 350%; до 12 значений силы натяжения плёнки; тензодатчик; плёнка 500 мм, опционально 750 мм.
Возможные опции
Запайщик с нагревающимися пластинами для фиксации хвоста плёнки в конце цикла обмотки.
Опциональное устройство для захвата, обрезки и фиксации хвоста плёнки в холодном режиме.
TOP Inside — автоматическая система для покрытия верхней поверхности паллета с целью защиты от пыли и воды.
Независимое устройство для покрытия верхней части поддона с целью защиты от пыли.
Узел автоматической припайки хвоста плёнки к паллету с пружинным зажимом.
EASY LOCK — система усиления фиксации груза на деревянном паллете.
Верхний прижим для стабилизации груза на паллете.
Пневматический подъёмник паллеты под центральным конвейером. Максимальная нагрузка 2000 кг.
Аппликатор картонных уголков VCA.
Опциональная система складывания клапанов или краёв прокладок.
R-Connect — удалённый мониторинг статистики производства и удалённая техподдержка.
TPM — электронный ассистент техобслуживания.
Индикация фактического количества плёнки, потраченного на каждый паллет.
Устройство жгутирования.
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